energiesparend bei Heizung und Warmwasser

RG 130/1, 160/1, 190/1

RG-Gasbeheizter
Warmwasserspeicher

Installationsanleitung
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1. Beschreibung

Der RG-Warmwasserspeicher ist ein gasbeheizter Spei-
cher (Kategorie fiir Deutschland: Il g, fiir Osterreich:
I,y380), flr die zentrale Brauchwasserversorgung, far
Schornsteinanschiuf3.

Der Speicher ist mit einem Piezo-Ziinder und einem Gas-
kombinationsventil mit thermoelektrischer Ziindsicherung
und Gasdruckregler ausgerustet.

Der Innenbehélter des Speichers ist durch eine Emaille-
schicht gegen Korrosion geschutzt. Zusatzlich ist im
Speicher eine Schutzanode eingeschraubt.

Durch die hochwertige FCKW-freie Hartschaum-Warme-
dammung werden Warmeverluste weitgehend vermie-
den.

Die Speichertemperatur ist an einem Temperaturregler
stufenlos von 40° bis 70° C einstellbar. Bei Uberschrei-
tung von 95° C wird die Gaszufuhr zum Brenner tiber ei-
nen Sicherheitstemperaturbegrenzer abgeschaltet.

2. Vorschriften
Der Speicher besitzt das CE-Zeichen und ist somit fir
den Vertrieb und den Einbau im Bereich des
EU-Binnenmarktes zugelassen.
Far die Installation (Bundesrepublik Deutschland) sind
folgende Vorschriften, Regeln und Richtlinien zu beach-
ten:
— Technische Regeln fur Gasinstallation
DVGW-TRGI 1986, Ausgabe 1996
— Technische Regeln Fliissiggas TRF 1988
— DIN 1988 TRWI
Trinkwasser-Leitungsanlagen in Grundstiicken und
Gebauden
— DIN 4753
Wassererwarmungsanlagen fir Trink- und Betriebs-
wasser

— DVGW Arbeitsblatt W 382
Druckminderer in Trinkwasseranlagen
— HeizAnlV
Heizungsanlagenverordnung
— Landesbauordnung (LBO)
— Feuerungsverordnung (FeuVo)
— Bestimmungen des zustandigen Bau- und Gewerbe-

aufsichtsamtes und des zustandigen Gasversor-
gungsunternehmens.

in Osterreich missen die OVGW-Richtlinien G1
(OVGW-TRG) und G2 (OVGW-TRF) sowie die regiona-
len Bauordnungen eingehalten werden.

3. Lieferumfang
Speicher mit Gasregelarmatur. Werkseitig eingestellt auf
G 20, 20 mbar, LL-Gasdlisen sind beigefugt.

Geréate, die fUr den Osterreichischen Markt angefertigt
wurden, sind mit den entsprechenden - lose beigefligten
- Typenschildern ausgestattet.

3.1 Zubehor
Umrlistsatz Flissiggas fir RG 130/1 - 190/1

AbgasUberwachung

4. Ubersichtsplan
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Abb. 1 Ubersichtsplan

1 Warmwasseranschlu3 R 34
2 Dokumententasche

3 Temperaturfihler

4 Sicherheitstemperaturbegrenzer
5 Bedienknopf

6 Gasarmatur

7 Piezo-Zinder

8 Sichtspiegel fur Zindflamme
9 Verstellbare FiBBe

10 Tragehilfe

11 Zindbrenner

12 Mehrgasbrenner

13 Kaltwasseranschiuf3 R 3%
14 Innenbehaiter

15 Warmedammung

16 Abgasfuhrungsrohr

17 Abgaswendel

18 Magnesium Schutzanode
19 Strémungssicherung




5. Abmessungen

) <
@ 510
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1 Strdmungssicherung
éf S 2 GasanschluB
- 3 Warmwasseranschluf3 R 3
i 2 S 4 Kaltwasseranschluf3 R 34
- & 5 Magnesium-Schutzanode
Abb. 2 Abmessungen
Maf3e mm ~ RG 1301 ~ RG 1601 | RG 190/1
A 1340 1530 1720
B 1205 | 1395 1585
6. Technische Daten
- Typ o RG 130/1 ~ RG 160/1 RG 1901
Nennwéarmeleistung kW 7,3 8,3 ) 8,9
Nennwérmebelastung - kW 8,4 92 10,0
Gasanschluf3druck Erdgas mbar 20 . 20 20
Flassiggas mbar 50 50 50
AnschluBwert ~ 7
Erdgas E (H, 9,5 kWh/m’) m°/h 0,9 1,0 1,1
Erdgas LL (H, 8,5 kWh/m’) m’/h 1,0 1,1 1,2
Flussiggas B/P - ~ kagh 0,8 0,8 0,8
max. Brauchwassertemperatur ca. °C 70 70 70
Aufheizzeit fir AT = 45 K* min 61 66 71
Warmwasser-Dauerleistung L/h (kW) 209 (7,3) ~ 238(8,3) 255 (8,9)
Bereitschaftsenergieverbrauch ~ kWh/24 h 3,5 4,0 4,5
zul. Betriebsdruck max. - bar 6 6 6
Brauchwasserleistungskennzahl™ ~NL 1,1 1,7 2,2
KaltwasseranschluB3 R 34 3/4 3/4
- Warmwasseranschluf3 R 34 3/4 3/4
GasanschluB*** - Rp - 3/8 38 3/8
‘Abgasanschlui3 o @mm 90 90 90
Abgasmassenstrom B ~_kgh 29 30 31
Notwendiger Foérderdruck Pa 5 1 5 5
~ Abgastemperatur ) °C 140 130 130
. CO,-Gehalt B % 4,0 4,5 4,8
_ Gewicht (leer) - kg 50 58 65
Gesamtgewicht kg 180 218 255
Nenninhalt B I 130 160 190
CE-Produkt-ldentnummer i - CE-0085AU0465

* Ermittelt nach EN 89
** Ermittelt nach DIN 4708

***Klemmringverschraubung fiir 12 mm Kupferrohr wird mitgeliefert.
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7. Installation
Zulassiger Betriebsuberdruck : 6 bar

RG 130/1 — 190/1 in Aufenthaltsrdumen nur mit Abgas-
sensor installieren (Zubehdr, Art.-Nr.: 010062).

Vor der Installation sollte die Stellungnahme des Bezirks-
schornsteinfegermeisters und die des Gasversorgungs-
unternehmens eingeholt werden.

Die Installation muf3 von einem anerkannten Fachmann
durchgeflihrt werden. Dieser Gbernimmt auch die Verant-
wortung fiir die fach- und vorschriftsgerechte Installation
und Erstinbetriebnahme.

7.1 Aufstellung
Transport

Die Tragehilfe im FuB3 und die Bodenfreiheit von 20 mm
ermdglichen den sicheren Transport zum Aufstellungsort.
Auf keinen Fall darf die Gasarmatur als Tragegriff ver-
wendet werden.

Aufstellungsort

Die erforderliche Gré3e des Raumes sowie dessen Be-
und Entliftung missen den geltenden Vorschriften ent-
sprechen. In Aufenthaltsraumen darf der RG-Warmwas-
serspeicher nur mit Abgassensor (Zubehdr) aufgestelit
werden.

Die Verbrennungsluft, die dem Gerat zustromt, muf3 tech-
nisch frei von chemischen Stoffen sein, die z. B. Fluor,
Chlor und Schwefel enthalten. Sprays, Ldsungs- und Rei-
nigungsmittel, Farben, Klebstoffe beinhalten derartige
Substanzen, die beim Betrieb des Geréates im ungunsti-
gen Fall zu Korrosion auch in der Abgasanlage fihren
kénnen.

Die Standflache sollte waagerecht sein. Zum genauen
Ausrichten des Gerates dienen hohenverstellbare Fif3e.

den, so ist dieses bei einem Wasserdruck unter 4,8
bar mdéglich. Bei einem Wasserdruck von Gber 4,8 bar
ist ein Druckminderer einzubauen.

-
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1 Kaltwasseranschluf3

2 Sicherheitsgruppe nach
DIN 1988

3 Entleerungshahn

4 Warmwasserleitung

5 Zirkulationsleitung
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Abb. 3 StellfiBe

Fir den Standort ist das Gesamtgewicht des Geréates zu
berlcksichtigen.

7.2 WasseranschluBB

Vor der wasserseitigen Installation unbedingt zuerst die
Strémungssicherung aufstecken.

DIN 1988 sowie Vorschriften des zustdndigen Wasser-
versorgungsunternehmens beachten.

Prufen und spilen Sie das gesamte anzuschlieBende
Wassernetz.

— In den Kaltwasserzulauf (Abb. 4, Position 1) sind die
erforderlichen Sicherheitseinrichtungen (Abb. 4, Posi-
tion 2) zu installieren. Wir empfehlen, das Rapido Si-
cherheitscenter mit 12 Liter Ausdehnungsgefaf3 einzu-
setzen. Soll ohne AusdehnungsgefaB gearbeitet wer-

Abb. 4 WasseranschluBB

— Das Sicherheitsventil muB auf 6 bar Uberdruck ein-
gestellt sein. Es darf nur in die Kaltwasserleitung ein-
gebaut werden, sollte nach Méglichkeit oberhalb des
Speichers angeordnet sein und muB3 zur Funktions-
kontrolle gut zugédnglich sein. Das Sicherheitsventil ist
so einzubauen, daf3 Personen beim Ausblasen nicht
durch heiBes Wasser oder Dampf gefahrdet werden.
Die Ausblaseleitung muB3 die Gro3e des Sicherheits-
ventilaustrittsquerschnittes haben. Sie sollte hoch-
stens zwei Bogen aufweisen und darf héchstens 2
Meter lang sein. Die Ausblaseleitung mu3 mit Gefalle
verlegt werden. Die Mindung soll frei und einsehbar
sein.

Mundet die Ausblaseleitung in eine Ablaufleitung mit
Trichter, so muf3 die Ablaufleitung mindestens den dop-
pelten Querschnitt des Ventileintrittes haben. Ausblase-
leitung und Ablaufleitung missen vor dem Einfrieren ge-
schutzt sein und durfen nicht ins Freie flhren.

Zwischen Sicherheitsventil und dem RG — Warmwasser-
speicher darf keine Absperrmdglichkeit bestehen.

— Bauen Sie in der Kaltwasserleitung eine Entleerungs-
mdglichkeit fir den Speicher ein. (Abb. 4, Position 3)

— Installieren Sie die Warmwasserleitung (Abb. 4, Positi-
on 4) und ggf. eine Zirkulationsleitung (Abb. 4, Positi-
on 5).

Zirkulationsleitung

Da durch eine Zirkulationsleitung Bereitschaftsverluste
entstehen, sollte sie nur bei weitverzweigtem Warmwas-
sernetz angeschlossen werden. Ist eine Zirkulationslei-
tung notwendig, sollte dies aus wirtschaftlichen Griinden
sorgféltig isoliert werden. Sie ist nach Heizungsanlagen-
verordnung mit einer Zeitschaltuhr auszustatten (siehe
auch DVGW Arbeitsblatt W551).

7.3 GasanschluB

Die Gasinstallation darf nur durch einen anerkannten
Fachmann vorgenommen werden. Die Bestimmungen
der landerspezifischen Technische Regeln fir Gasinstal-
lation sind zu beachten.



Der Rohrdurchmesser der Gasleitung ist entsprechend
der geltenden 6rtlichen Vorschriften hinsichtlich des An-
schluBwertes des Gas — Warmwasserspeichers festzule-
gen.

Abb. 5 GasanschluBB

Der Gasregelblock hat zwei Eingédnge (Abb. 5, Position 1
und 2). Die Gasleitung kann also von unten oder von
links angeschlossen werden. Der nicht genutzte Eingang
ist mit dem Stopfen zu verschlieBen. Dieser ist bis zum
Anschlag einzuschrauben. In der GasanschluBleitung ist
ein Gasabsperrhahn vorzusehen. Es ist zu beachten,
daR die GasanschluBleitung griindlich geséubert ist, da-
mit keine Bearbeitungsrickstande in den Gasregelblock
gelangen kénnen.

Dichtheitsprifung durchfihren.

7.4 Abgasanschiuf3

Bei der Montage des Abgasanschlusses sind die gelten-
den értlichen Vorschriften zu beachten.

Grundsatzlich sollte vor dem Anschiuf3 an den Kamin die
Stellungnahme des Bezirks-Schornsteinfegermeisters
eingeholt werden.

Durch richtige Dimensionierung und Zuordnung zum Ka-
min ist ein einwandfreier Abzug des Abgases sicherzu-
stellen.
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Abb. 6 AbgasanschiuB

— Die Abgasflihrung erfolgt Gber ein Rohr mit einem
Durchmesser von 90 mm. Setzen Sie das Abgasrohr
(Abb. 6, Position 1) in den Stutzen der Strémungssi-
cherung (Abb. 6, Position 2) ein.

— Das Abgasrohr mu3 mindestens 50 cm senkrecht

nach oben gefiihrt werden, bevor ein Knie in das Ab-
gasrohr eingesetzt wird.

— Verlegen Sie das Rohr steigend zum Schornstein hin.
Das Abgasrohr darf nicht in den freien Raum des Ka-
mins hineinragen.

An der Strémungssicherung diirfen keine Verande-

rungen vorgenommen werden.

6

7.5 Montage des Abgassensors

Der Lieferumfang des Zubehors — Abgassensor fur RG
130/1 — 190/1 — umfaBt einen Temperaturfuhler mit Kabel
und Stecker, eine Kupplung und einen Kabelkanal.

Abb. 7 Montage Abgasensor

Vorgehen:

— Befestigen Sie den Temperaturfiihler (Abb. 7, Position
1) auBen auf der Strdmungssicherung.

— Kleben Sie den Kabelkanal (Abb. 7, Position 2) auf die
Gerateverkleidung.

— Legen Sie das Kabel des Temperaturfiihlers durch
den Kabelkanal.

— Demontieren Sie die Haube des Gasregelblockes.

— Schrauben Sie die Uberwurfmutter (Abb. 7, Position
3) des Thermoelements aus dem AnschiuBBstick an
dem Gasregelblock heraus.

— Schrauben Sie die Kupplung (Abb. 7, Position 4} in
das Anschluf3stlck.

— Stecken Sie den Stecker (Abb. 7, Position 5) des
Temperaturfihlers in die Kupplung.

— Schrauben Sie die Uberwurfmutter (Abb. 7, Position
3) des Thermoelementes in die Kupplung.

8. Inbetriebnahme
Nur durch einen zugelassenen Fachmann.

8.1 Vorbereitung zur Inbetriebnahme

Entspricht die gelieferte Gerateausfiihrung nicht der értlich
vorhandenen Gasart, muf3 die Umsteliung auf die vorhan-
dene Gasart vorgenommen werden (siehe Kapitel 9).



Prinzipiell ist keine Gaseinstellung erforderlich. Eine Kon-
trolle der Gaseinstellung kénnen Sie gemal Kapitel 8.4.1
oder 8.4.2 vornehmen.

8.2 Inbetriebnahme

— Offnen Sie zunachst das Kaltwasser-Absperrventil der
Sicherheitsgruppe. Anschlie3end muf3 eine Warm-
wasser-Zapfstelle gedffnet werden bis Wasser aus-
lauft. So ist sichergestellt, da3 der RG-Speicher mit
Wasser geflllt ist.

— Offnen Sie den Gasabsperrhahn.
Starten Sie den Brenner indem Sie

— den Bedienknopf (Abb. 8, Position 1) in Zindstellung
{Stern-Symbol) bringen.

— Drlicken Sie den Bedienknopf (Abb. 8, Position 1)
nach unten und driicken Sie gleichzeitig den Pie-
zo-Ziinder (Abb. 8, Position 2) so oft, bis die Ziund-
flamme brennt. In der Abdeckhaube der Gasarmatur
ist eine Offnung (Abb. 8, Position 3), durch die Sie die
Zundflamme sehen kdénnen. Halten Sie den Bedien-
knopf noch 10-15 Sekunden gedrickt. Sollte nach
Loslassen die Zindflamme verldschen, so ist der
Zundvorgang zu wiederholen.

Abb. 8 Brenner starten

8.3 Uberpriifung des AnschluBflieB-

druckes
Vorgehen:

— Gasabsperrhahn schlie3en

— Dichtschraube des Druckmef3stutzens (Abb. 9, Positi-
on 1) Idsen

— Manometer am Druckmefstutzen (Abb. 9, Position 1)
anschlieBen

— Gasabsperrhahn &ffnen
- RG-Warmwasserspeicher in Betrieb nehmen

— AnschluBBdruck (GasflieBdruck) messen.
Er muB liegen zwischen 17 bis 25 mbar bei Erdgas
und zwischen 42,5 bis 57,5 mbar bei Flussiggas.
Bei AnschluBBdriicken auBerhalb dieser Bereiche
darf keine Inbetriebnahme vorgenommen werden.
— RG-Warmwasserspeicher durch Drehen des Bedien-
knopfes auf ® au3er Betrieb nehmen

— Manometer entfernen

— Dichtschraube am DruckmeBstutzen (Abb. 9, Position
1) gasdicht eindrehen

— Dichtheit uberprifen

(i

Abb. 9 AnschluBflieBdruck liberpriifen

8.4 Gaseinstellung

Die RG-Warmwasserspeicher sind werkseitig auf Erdgas E
eingestelit und arbeiten in einem Wobbe-Index Bereich
von 12,0 — 16,1 kWh/m®. Eine Gaseinstellung ist nicht er-
forderlich.

Das Vorgehen bei der Umstellung auf eine andere Gas-
art entnehmen Sie bitte Kapitel 9.

8.4.1 Gaseinstellung prifen
(Disendruckmethode)
— Gasabsperrhahn schlie3en

— Dichtschraube vom Dlasendruck-MeBstutzen (Abb. 9,
Position 3) I16sen

— Manometer am Dilsendruck-MeBstutzen anschlie3en

— Gasabsperrhahn 6ffnen und
RG-Warmwasserspeicher in Betrieb nehmen.

— Dusendruck messen

—  Gemessenen Didsendruck mit dem entsprechenden
Sollwert der Tabelle vergleichen.

Treten dabei Abweichungen von +/- 15% auf, so sind kei-
ne Maf3nahmen zu ergreifen.

Bei Abweichungen von mehr als +/- 15% ist zu Uberpri-
fen, ob die Vordrossel und die Brennerdiise den Anga-
ben der Tabelle entsprechen. Wird hierbei keine Unregel-
maBigkeit festgestellt und liegt nach Rlcksprache mit
dem zustandigen GVU keine Stérung in der Gasversor-
gung vor, Kundendienst zu Rate ziehen.

— Bedienknopf (Abb. 9, Position 2) auf ® (au3er Betrieb)
bringen

— Gasabsperrhahn schlief3en
— Manometer entfernen

— Dichtschraube am Disendruck-Mef3stutzen (Abb. 9,
Position 3) gasdicht eindrehen

8.4.2 Gaseinstellung priifen

(volumetrische Methode)
— Alle Gerate, die Uber denseiben Gaszahler ange-
schlossen sind, auBBer Betrieb nehmen.
— RG-Warmwasserspeicher in Betrieb nehmen (gemal

Kapitel 8.2) und Temperaturwéahler (Abb. 8 , Position
1) auf Stellung 7 drehen.




— Den DurchfluB wahrend einer Minute in I/min am Gas-
zahler ablesen; Zeitmessung maglichst mit Stoppuhr
durchfihren.

— Abgelesenen Zahlerwert mit den Sollwerten der Ta-
belle vergleichen.

Treten dabei Abweichungen ven weniger als +/- 7,5%

auf, so sind keine MaBnahmen zu ergreifen.

Bei Abweichungen von mehr als +/- 7,5% ist zu Uberpra-

fen, ob die Vordrossel und die Brennerdlise den Anga-

ben der Tabelle entsprechen. Wird hierbei keine Unregel-
maBigkeit festgestellt und liegt nach Riicksprache mit
dem zustandigen GVU keine Stérung in der Gasversor-
gung vor, Kundendienst zu Rate ziehen.

8 5 Funktionsprafung
RG-Warmwasserspeicher in Betrieb nehmen (geman
Kapitel 8.2)

— Installation auf Gasdichtheit prifen

— Zindflamme prufen

— Uberziindung und regelméaBiges Flammenbild des
Brenners prifen

— Einwandfreie Abgasfiihrung an der Srémungssiche-
rung prifen; sichergehen, das keine Abgase an der
Abdeckhaube der Gasarmatur austreten

— Installation auf wasserseitige Dichtheit prifen

— Kunden mit der Bedienung des
RG-Warmwasserspeichers vertraut machen

— Kunden darauf hinweisen, daf3 nach baulichen Veran-
derungen, die Auswirkungen auf die Verbrennungs-
luftversorgung haben, eine neuerliche Funktionspri-
fung durch den Fachmann notwendig ist

— Wartungsvertrag empfehlen



Erdgas der Gruppe E; werkseitig eingestellt fir W, = 15,0 kWh/m’, H, = 9,5 kWh/m’

" Geréate-Typ | Nennwarme- Drossel | Zundbrenner Brennerdiise | GasdurchfluB | Dusendruck
belastung Gasarmatur dise
; 7 (kW) | Kennzeichnung* Kennzeichnungfj7Krennzeichnung* | (//min) ’ (mbar)
RG 13071 8,4 270 o 32 _ 280 _ 14,7 _ 7.4
RG 160/1 9,2 222 32 . 280 _ 16,1 _ 9,3
RG 1901 10,0 222 32 | 305 175 8,4
Erdgas der Gruppe LL; W, = 12,4 kWh/m’, H; = 8,5 kWh/m’ ‘
Gerate-Typ | Nennwérme- Drossel Ziandbrenner Brennerdulse GasdurchfluB | Dusendruck
belastung Gasarmatur dise ‘
(kW) ~ Kennzeichnung* | Kennzeichnung* | Kennzeichnung* (I/min) ; (mbar)
RG 130/1 8,4 , 222 32 280 16,5 ‘ 10,7
'RG160/17 | 92 224 32 280 18,0 4 11,5
~RG 1901 100 | 226 32 305 | 196 11,4
} S Fliissiggas B/P; G 30/31 - 50 mbar -
Gerate-Typ Nennwéarme- Drossel Zundbrenner Brennerdise GasdurchfluB | Disendruck
belastung Gasarmatur dise
- (kW) | Kennzeichnung® Kennzeichnung* | Kennzeichnung* (I/min) (mbar)
RG 13011 8,4 170 23 155 4.4 23,2
- RG 160/1 9,2 190 _ 23 155 4.8 25,2
'RG1901 10,0 190 23 7 170 5,2 21,6

*Die Diusen sind mit den in diesen Tabellen aufgefiihrten Werten gestempelt. Die Kennzeichnung entspricht dem Boh-
rungsdurchmesser multipliziert mit 100.

9. Umstellung auf eine andere Gasart  Umstellung auf Flissiggas
Nur fiir den Fachhandwerker Fir die Umstellung auf Flussiggas darf nur der ab Werk

Die Rapido RG-Warmwasserspeicher diirfen nur durch lieferbare Umristsatz verwendet werden.

einen qualifizierten Fachmann auf eine andere Gasart — Brenner ausbauen (Kapitel 10)
umgestellt werden. — Drossel (Abb. 11, Position 1) in der Gasarmatur ge-
Umstellung auf Erdgas LL gen die flr den jeweiligen RG-Speicher Typ vorgese-

hene Drossel des Flussiggas-Umrlistsatzes austau-
schen. Die Kennzeichnung der Disen kdnnen Sie der
Tabelle auf Seite 9 entnehmen).

— Drossel (Abb. 10, Position 1) in der Gasarmatur ge-
gen die beiliegende Drossel fur Erdgas LL austau-
schen. Die Kennzeichnung der Duse kénnen Sie der

— AnschiuBflieBdruck, GasdurchfluB und Funktion tber- ~— ZUndbrennerdise (Abb. 11, Position 3) tauschen
prifen — AnschluBflieBdruck, GasdurchfluB und Funktion (iber-
prufen

Abb. 10 Umstellung auf Erdgas LL Abb. 11 Umstellung auf Fliissiggsas



10. Pflege und Wartung
Inspektionsintervall

Mindestens einmal jahrlich sollte der
RG-Warmwasserspeicher von einem anerkannten Fach-
handwerksbetrieb durchgesehen und gereinigt werden.

Wir empfehlen den AbschluB eines entsprechenden War-
tungsvertrages.

Schutzanode priifen

Der Rapido RG-Warmwasserspeicher ist mit einer Mag-
nesium-Schutzanode (Abb. 12, Position 1) augeristet.

Diese Schutzanode hat bei normalen Betriebsbedingun-
gen eine Lebensdauer von etwa 5 Jahren. Sie sollte je-
doch regelméBig bei jeder Wartung herausgedreht (siehe
Abb. 12) und auf Abtragung geprift werden. Der Durch-
messer muf3 noch mindestens 12 mm betragen und die
Oberflache ausreichend homogen sein.

Falls erforderlich ist sie gegen eine neue Original-Ersatz-
Schutzanode auszutauschen, um den Innenbehélter vor
Korrosion zu schitzen.

Abb. 12 Magnesium-Schutzanode priifen

Brenner und Abgasfiihrung reinigen

— Gas-Absperrhahn vor dem RG-Warmwasserspeicher
schlief3en

Abgasfiihrung reinigen

— Strémungssicherung demontieren, Abgaswendel he-
rausziehen und reinigen.

Brenner reinigen

— Abdeckhaube der Gasarmatur nach vorne ziehen und
so von der Gasarmatur entfernen

Brenner wie folgt ausbauen

— Verschraubung der Gasleitung 16sen (Abb. 13, Positi-
on 1)

— Schraube (Abb. 13, Position 2) entfernen

— Gasarmatur nach rechts bewegen und Tréager aus der
Offnung (Abb. 13, Position 3) ausrasten

— komplette Brennereinheit nach unten ziehen und an-
schlieBend nach vorne herausziehen

— Haupt- und Ziindbrenner reinigen
— Thermoelement, Elektrode und Ziindbrennerdlse
Gberprifen
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Abb. 14 Brenner ausbauen

|

Abb. 15 Brenner ausbauen

— Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge vorneh-
men. Bei der Montage des Brenners beachten, dass
die Nut (Abb. 15, Position 1) des Brenners richtig in
den Brennraumtrichter (Abb. 15, Position 2) eingeras-
tet ist.

Funktionspriifung

Fihren Sie nach der Inspektion eine Funktionsprifung
der RG-Warmwasserspeichers durch.



10.1 Entriegelung des Abgassensors
Der RG-Warmwasserspeicher kann mit einem Abgassen-
sor ausgestattet werden. Bei Stdérungen der Abgasabfuhr
unterbricht der Abgassensor die Gaszufuhr zum Brenner.
Der Speicher geht in Stérung.

Eine vorhandene Abgasiberwachungseinrichtung darf
nicht auBer Betrieb gesetzt werden.

Eine einmalige Stérung kann wie folgt behoben werden:
— Stift am Abgassensor eindriicken (Abb. 16, Position 1)
— Speicher geman Kapitel 8.2 in Betrieb nehmen

Wenn der Speicher wiederholt bedingt durch den Ab-
gassensor auf Stérung geht, kann ein gefahrlicher
Zustand vorliegen. Nehmen Sie in diesem Falle das
Gerat auBer Betrieb und schlieBen den
Gas-Absperrhahn. Ziehen Sie zur Stérungsbehebung
einen qualifizierten Fachmann hinzu.

o O

Abb. 16 Abgassensor entriegeln

Speicherwassererwarmer

EU-Richtlinien

Wir erklaren als Hersteller:

Viersen, 02.12.99

Konformitatserklarung

RG 130/1
RG 160/1
RG 190/1

90/396/EWG

Das genannte Produkt erfllit die Anforderungen der aufgefihrten Richtlinien. Es stimmt mit dem gepruiften
Baumuster iberein. Die Herstellung unterliegt dem Uberwachungsverfahren geman I1SO 9002/EN 29002.

At

Geschaftsfihrung
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Technische Anderungen, auch ohne vorherige Ankiindigung, vorbehalten

Die Abbildungen zeigen eventuell Ausstattungsvarianten, die nicht in alle
Lander geliefert werden bzw. in allen Landern zugelassen sind.

Bestimmte Abbildungen erfolgen mit Zubehoren, die nicht im Grundpreis des
Gerates enthalten sind.

11/99 vL Art.-Nr. 010066
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RAPIDO WARMETECHNIK GmbH

Rahserfeld 12, D-41748 Viersen

Postfach 10 09 54, D-41709 Viersen

Telefon: ++ 49 (0) 21 62/ 37 09-0

Fax Zentrale: ++49 (0) 21 62 /37 09 67

Fax Kundendienst: ++ 49 (0) 21 62/ 37 09 53
Internet: hitp://www.rapido.de/
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